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iSeguridad ante todo!

= Cualquier equipo automéatico puede ser peligroso si esta utilizado incorrectamente, y éste
incluye TigerPro. Es esencial para la seguridad personal utilizar TigerPro solamente para el
propdsito para el cual fue disefiado: la medicion automatica de longitud para su sierra.

= Pero antes de que usted deseche su cinta métricay comience a familiarizarse con TigerPro
COmo su mejor amigo mas nuevo, por favor lea y considere las advertencias siguientes de la
seguridad, algunas de las cuales pueden relacionarse con la operacion de sus otras
herramientas eléctricas asi como con TigerPro.

= Mantenga TigerPro y todas las otras herramientas eléctricas y aparatos automaticos jFUERA
DEL ALCANCE DE LOS NINOS!

Mantenga el area de trabajo limpiay bien iluminada para evitar accidentes.

No utilice TigerPro en un lugar peligroso.
El uso de herramientas eléctricas en lugares himedos o0 mojados o en la
lluvia puede causar jchoque o la electrocucion!

iNo opere TigerPro cerca de liquidos inflamables o en atmosferas gaseosas o
explosivas!

Use laropa apropiada, ninguna ropa floja o la joyeria que podrian conseguir
tiradas en la maquinaria o el material que se estan moviendo.

Use el calzado antideslizante, las gafas de seguridad, la proteccién auditiva, y
una méascara de polvo.

iNo opere esta o cualquier Instrucciones de puesta a tierra

maquina bajO lainfluencia de En el caso de un mal funcionamiento o averia, la conexion a
d rOg as o alcohol! tierra proporciona una via de menor resistencia para la

corriente eléctrica, para reducir el riesgo de descarga
Use solamente los cables eléctrica. Esta herramienta esta equipada con un cable

rolonadores de 3 conductores eléctrico, con un conductor de descarga a tierray un
Y
: hufe d i6 ti .
con enchufes atierrade 3patasy  °'° ‘;e sconhe’;'odns 'e”:f _
: ; : enchufe debe enchufarse en un tomacorriente que esté
tomacorrientes trlpolares que se correctamente instalado y conectado a tierra de

ad apte n al enchufe de la conformidad con todos los cédigos y ordenanzas locales.
hierramienta. 2. No madifique el enchufe proporcionado. Si no calza en el

tomacorriente. Si no calza en el tomacorriente, una toma de

El control de mando contiene gglril;iiﬁggeo apropiada debe ser instalado por un electricista
VO |taj e DC con el am peraje 3. La conexion inadecuada del conductor de descarga a tierra
p otencialmente fatal. puede resultar en un riesgo de una descarga eléctrica.
. . . ., 4.  Elconductor con aislamiento que tiene una superficie
iNUN CA intente cual quier accion exterior es de color verde con o sin franjas amarillas es el
desautorizada dentro del control conductor a tierra de equipo. "
| 5.  Silefalta la reparacion o sustitucion del cable eléctrico o el
de man d'O . enchufe, no conecte el conductor a tierra de equipo a una
ATENCION: Instrucciones de terminal viva.
puesta atierra Consulte a un electricista calificado, si las instrucciones de la
i , . puesta atierra no se entiende totalmente, o en caso de duda,
Nadie debe operar esta maquina, sobre si la herramienta esté bien a tierra. Use solamente los
cables prolonadores de 3 conductores con enchufes atierra
exce_p_to las personas plenamente de 3 patas y tomacorrientes tripolares que se adapten al
cualificadas. enchufe de la hierramienta. Repare o reemplace el cable, si

Por favor ilea el manual! esta dafiado o desgastado, de inmediato.

© 2010 TigerStop LLC. Todos los derechos reservados.



Contenido

(O B T T=To To I 0 L= oL 4 (=S 1
INSTAIAT 10S SOPOITES. ...ttt e ettt r e e e e e e et ee ittt e e e e e e e e eeeesban e e e eaaaaeaeeeennes 2
(=L ToT a1 ez V= e (= o =T o = o S 3

Fije TigerPro con las abrazaderas..........cooooo i 3

Coloque TIgErPro @XaCtaMENTE .......uuui i e e e ee et e e e e e e e e s e e e e e e e e et e e e e e e e eeeaesnnaaaeeeeeees 3

Utilizando las patas de apOy0 PLS ...ttt 3

El desmontaje de TigerPro del soporte de la Sierra.........ccoovveuiueiiiiiieeeieeecee e 3
(=] I oTo] a1 fo] Io [0 4= T 0T [ RSP PPTTTPPRR 4
La PANTAIIA 08 TIGEIPTO ...ttt e 5
(L= T = VT [U L= 1ol T | TR 5
RepPEetir UN arranquUE IMICIAL..........uuuiiiiiiiiii e 6
(L= T =TT [U =2 o1 0 = PP 6
ATTANCAT TIGEIPIO .ottt 7
(@2 110 = g o =T 5 = {0 TSP 7

(02 1] o] £V gl W{o =T 4 o o T PP P PP P PPPPPPPPPPPPPP 7

(O 1[] o] = g AN ol ol =TS o N = = o] [0 [0 1S 7

Calibrar DESPIAZAMIEINTO ... ...uiieeiiiiiiiiiiiieeeeeeeeteeeeeeeeebeeeeeeeeeeeeee e e eeeseeeeeeeebb s sessbebesbssnssenssnnnnnnes 7

(@ 1] o] r= Tl L a (o1 (=10 0 =T 0 (o B PPPPRPPPPPPP 8
(=W o] o] (=ToleiTo] g o (SR oo ] 1= 1ST=] o F- TP U TR ROPUPPPPPRRN 8
Cambiar [a CONTASENA. ........oi i 9
[DSTSro o 1)Y= Tl b= W oo 1 = ] =] - 9
Alternar entre pulgadas Y MELHICO .......cii i i i e e e e e e e e e e e e eeaaens 10
SY=] (eTolei o] F= Tar=T T [To] g g =W 0 10111 - Vo o TS 10
iUse TigerPro ahora MISIMO!.........coooiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e eeeas 10

L8 OPEraCION DASICA ...ceeiiiiiiiiiiiiie ettt e e e e e e et e e e e e e e e e e nnabeneeeeaeens 11

Como INtroducir 1as dIMENSIONES. .........uvviiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee ettt 11

NUMEIOS NEGALIVOS.....ceeiiiiiiiiiitie et e ettt e e e e e st e e e e e e e s s e bbb e et e e e aeeessasnnbeneeeeaaaeeaans 11

Los errores de la entrada de 10S datoS .........covvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 11
(@ ISToT gt BT Tt =T 0 1= o] (o USSR 11
Y g o] g = Tao Fo (o RSR=T o U = 1 - VPR 11
Usar UNa lIStA @NOMATA .........oeeeiiiiiie e e e e e e e et e e e e e e e e eeattsaaeeeeeeaeeennnennnns 12
(O ESTo T g = ToT ot o I = o] o o S USSPPPPPRPRRN 13
Programar teclas de aCCES0 FAPITO .......ceiiiiiiiiiieiiii ittt e e e e e s e e e e e e e e e e e e eeeaeas 14
Usar el desplazamiEnto ............uuuiiiiii i e e e e e e e e e e e e —————- 15
Establecer un desplazamiento NEQALIVO .............uuuuuuuuiiiiiiiiiii e 15

Calibrar DeSPlazami©NtO ..........ccooviiiiiiiiiie et e et e e e e e e e e e e e e e e e 15
La entrada de pies y pulgadas fraCCION@IES. .............uuuuumiiiiiiiiiii e 16
El mayor NnUmMero que S€ PUEAEN MOSIIAT...........iiiiieeeiieeeiieee e e e e e ee e e e e e e e e e e s e e e eaeeeeannns 17
La entrada de las fracCioN@s NO-DINAIAS ...........uiiiiiieiiiiiiiiiie e e e et e e e e e e e e e e eeeeeees 17
La entrada de pies y pulgadas deCimales..........ccccoieeeiiiiiiiiiiiiii e e e e e eeaaens 17
El mayor NnUmero que S€ PUEAEN MOSIIAN...........uuuiiiiiiie ettt e e e e e e e e e e e e e e s snbbeeeeeeeeas 18
La entrada de dimenSiONES METIICAS ... ..uuuuuuuuruiiiiiiiiiiiiiiiiiiniaeaarb bbb nnbsanesansnsnnnnnnes 18
El mayor NnUmero que S€ PUEAEN MOSIIAN...........uuuiiiiiiie ettt e e e e e e e e e e e e e eeeeeeas 18
La entrada de NUMErOS NEQALIVOS ......cceeeiiiiieiiiii e e e e et e e e e e e e et s e e e e e e e e e e e b s s e e eeaeeeennnes 19
(Ofe] g r=To g (o R =11 o] (=1 TP U PPUUURTUUPUR 19
El error de demasiado grande ............coooiiiiiiiiiii e 19
El error de demasiado PEOUETTIO ........uuuuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiitii s 20



PCB Juego de soportes

TigerPro se puede montar facilmente a su soporte de la sierra usando un juego de
soportes de montaje. Encargue PCB.
Todos los componentes demostrados abajo se incluyen en un juego de soportes.

Yugo de tubos
X 2

Apoya para el soporte de la sierra
Apoya sin tapén (sobre) —x 2 Apreton
Apoya con tapon (abajo) — x 2 X 4

50cm Varillaroscada —x 2

B &
Tornillo Tornillo de Arandela "
autorroscante Tuerco presion rectangular Tuerco Perno

X 16 X 4 X 8 X 4 X 4 X 4



Instalar los soportes

Instalar los soportes de montaje de TigerPro sobre su soporte de sierra, siga los pasos que se ilustra abajo.

1. Coloque una apoya con tapén sobre el
soporte de la sierra.

4. Coloque la apoya con las apretones en la
posicién sobre una superficie de trabajo y
atornille 4 autorroscantes a través de los hoyos
en los apretones y en los agujeros de la apoya
en los dos lados. Apriete todos los 8 tornillos, y
entonces desatornillelos media vuelta. Vuelva a
colocar el montaje del soporte de la sierra.

7. Atornille 4 tornillos de presién en los agujeros
en uno yugo de tubos. Deslicelo en el tubo de la
apoya. Gire el yugo a la posicion aproximada, y
apriete los tornillos contra el tubo.

2. Inserte una varilla roscada en la base de
la apoya.

5. Ponga una arandela rectangular y un

tuerco en cada extremo de la varilla roscada

y bien apriételas contra del apreton en los
dos lados.

8. Inserte una apoya sin tapén invertida en el
yugo, como se muestra, y apriete los
tornillos de presién para sostenerla en lugar.

3. Coloque 2 apretones sobre la apoya, por
lo que la varilla roscada pasa sobre ellas,
empujarlas bién contra los lados del soporte
de la sierra, y marque su posicion.

6. Atornille los 8 autorroscantes otra vez a
fijar la apoya firmemente sobre el soporte de
la sierra.

9. Monte una abrazadera (incluida con
TigerPro, no se incluye en el juego de
soportes de montaje) a la apoya superior
con dos pernos y tuercos.

Repita los pasos 1 a 9 parainstalar el segundo soporte de montaje en el extremo opuesto del
soporte de la sierra. Cualquier patas de apoyo se incluye también abrazadera integrada.
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El montaje de TigerPro

TigerPro incluye dos (2) abrazaderas.
Encargue adicionales: PBM

Fije TigerPro con las abrazaderas

1. Asegurese de que tanto soporte de
montaje esta aproximadamente en linea.

2. Estableza TigerPro en tanto soporte
de montaje en la posicion deseada en
relacion con la sierra.

3. Cuando TigerPro es de frente, hay un :
canal en angulo a lo largo de la «|—a+
longitud de la extrusion en el fondo. Fig. A - Vista seccional
Gire TigerPro, por lo que el borde '
delantero de la abrazadera se encaja
en este canal.

4. Deje reposar TigerPro contra la superficie
de las dos abrazaderas, asi que el borde
biselado de la extrusion puede ser fijado
por los mandos de tornillo.

5. Atornille los mandos para fijar
TigerPro en las dos abrazaderas.

_/mm

a= 9732

Fig. B - Vista desde abajo

Coloque TigerPro exactamente

Con TigerPro fijado por las dos abrazaderas, la posicion final, la
nivelacion y el ajuste se realizan por aflojar los tornillos de fijacion en
los yugos de tubos y en los soportes de montaje, y por subir, bajar o
girar los componentes hasta se logra la posicidn exactamente, y
entonces apretarse todos los sujetadores.

Utilizando las patas de apoyo PLS

Los tamafios mas largos de TigerPro pueden requerir el uso de una
pata de apoyo adicional. Encargue PLS.
= La pata de apoyo (Fig. C) es totalmente regulable en altura 'y
puede colocarse donde sea necesario.
= La pata de apoyo termina en una apoya con abrazadera
integrada.
= TigerPro se monta a la pata de apoyo con la misma
abrazadera como se utilizan con las apoyas.

El desmontaje de TigerPro del soporte de la sierra

TigerPro se desmonta facilmente del soporte de la sierra y cualquiera
pata de apoyo aflojando los mandos de tornillo y girandolas de las
abrazaderas.

SIEMPRE asegurese gque apretar firmemente los mandos de
tornillo y todos los otros sujetadores antes de usar TigerPro.

Fig. C
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El control de mando

0 [Poder] se apaga automaticamente para
4 ahorrar la energia.

i LIN/Mm] alterna entre pulgadas y métrico en

TigerPro

la pantalla.
"X | [>X] Tecla de acceso rapido se mueve a
S < cualquier posicion mediante una sola tecla
" +x | [#X] Tecla de desplazamiento cambia el
¢ + punto cero mediante un valor fijo.
f 3, ' [»>] Tecla idiomatica selecciona el idioma
‘ 4 gue se muestra en la pantalla.
rf’? [Ft] Tecla pies para la entrada de
o4 dimensiones en pies.
FTF." [In] Tecla pulgadas para la entrada de
i dimensiones en pulgadas.
rf‘ [/] Barra oblicua se utiliza para la entrada de
L'4  fracciones.
r (: )‘ [<+>] Tecla de incremento se utiliza para
S + afadir o restar de la posicion actual

mediante un valor fijo.
[ list 1 [List] Tecla lista ahorra las dimensiones para
. 4 ser utilizada otra vez, y le da acceso a las
listas ahorradas para uso en la actualidad.
rcalib1 [Calib] Tecla de calibracién establece la
L + distancia entre la hoja de la sierra y el tope,
y también se utiliza para programar las
teclas de acceso rapido, del
desplazamiento, y del incremento.
[STOP] para inmediatamente el movimiento.

[Start] acepta una dimension introducida, y

causa también el movimiento.

[CIr] camina al revés y borra un digito a la vez para corregir un error de la entrada
de datos.

[.] se utiliza para introducir los nimeros decimales en métrico y en pulgadas.

[.] [] [] inserta un "menos" para permitir la entrada de nUmeros negativos.

~
_d
¥ VAT, Y, T _T.7,7,7-" [n]lasteclas numéricas se utilizan para introducir
LUJ.J L2L3A4L5JL6L?A.BAQJ dimensiones.



La pantalla de TigerPro
Tan-]aﬁ106 Saer;leteprzgtial Iz;ir;cho x 1 caracter de alta 1 23456?89@ 1 23456

La pantalla listo:
» Definido como cuando el tope esta en la posicidn y los 2 Gltimos digitos parpadean (el corazén).

Lo que se muestra cuando esté en la posicion en modo de pie:

= Las fracciones separadas de unidades en - e [ A
pulgadas por un subrayado. t:'q'_.l_'.l-". H 1N

= Los pies separados de las pulgadas por "Ft" y un = e B, |

= "in" para pulgadas siempre al final de la linea. e B, |

= "in" alterna con "IN" en parpadeando. 1 1 1 = EFS im

Lo que se muestra cuando esta en la posicion en modo métrico:

* "mm" para milimetros siempre al final de la linea. E' 1 1 5 LR
P

= "mm"alternacon "MM" en parpadeando.

El arranque inicial

Esta rutina esta seguida cuando TigerPro se utiliza solamente por primera vez, o cuando

la ubicacién de la sierra o la longitud de trabajo debe ser cambiado.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Enchufe en una fuente

de alimentacion cA. | _gmauiase 15 Enalish=1.
Oprima [Poder]

sranol=Z2. Franc
2.0prima (1], [2Jo (3] | i cjades melrilcs

para el idioma de la

communicacion. Fulsadas=&
-OpimaplofBlpara Sigpia al [zaulerdo=7.

el sistema de la -
medicion. Deracin=5
4. Oprima [7] si la sierra
se encuentra al _ : -
izquierdo de TigerPro, [IF~ima SLarl Fara mouver
0 [9] si la sierra se
encuentra al derecho.
5. Oprima [Start] para mover.
TigerPro se mueve ala final mas lejos de la sierra hasta llegar a la posiciéon maxima.
Luego se mueve a la final mas cercano a la sierra hasta llegar a la posicion de
minimo. Se muestra en la pantalla rapidamente...

Iy entonces la Lormeitud Lrabaio
ongitud de

trabajo, +/- 0.5 ';JE- - 253 1 I

5

- -
als=5
= =

4.
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pulgada. (96.253
ejemplo solamente.)

Si la longitud de trabajo que se muestra NO es la longitud de trabajo de la maquina
en el uso con el control de mando, debe ser cambiado. Introduzca la longitud de
trabajo correcta.

6. Oprima [Start] para confirmar la longitud de trabajo de TigerPro.

TigerPro se mueve atras y se detiene a 6". Corte una muestra en este largo y
medirla.

Introduzca laraso de
muesLira 9 oFrima Slart

7. Introduzca el largo de la muestra y oprima [Start].
TigerPro esta listo para utilizar ahora.

Repetir un arranque inicial

Si necesita cambiar la ubicacion de la sierra, o el sistema de medicidn, o si traslada el
control de mando a una extrusion diferente, debe repetir un arranque inicial.

E Desenchufe TigerPro y enchufelo otra vez mientras que mantiene [STOP]
STDP.- pulsada.

0 Mientras mantiene pulsada [STOP], oprima la tecla de poder hasta que se
d muestra la pantalla activa, y entonces continue al arranque inicial, paso 2.

El arranque normal

Esta rutina esta seguida cuando TigerPro se utiliza, DESPUES de la primera vez.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1 Enchute en una fuente de TizerPro V2.0
e et Oprima Start rara mover
2. Oprima [Start]. n
T Diote eara trabado.

Introduzca dimension 9
orrima Start.

3. Introduzca la longitud y oprima [Start].

TigerPro se meuve inmediatamente a esa longitud.
Haga su corte, y repite el proceso.



Arrancar TigerPro

Si TigerPro esta conectado al poder, pero no muestra la pantalla activa, inicielo

E Iy
utilizando la tecla: UJ
TigerPro se apagara automaticamente la pantalla cuando no esté en uso.

Calibrar TigerPro

Latecla LcahbJ se utiliza para establecer la distancia entre la hoja de sierray el tope.
También se utiliza para programar las teclas de acceso rapido, del desplazamiento, y del
incremento.

En las siguientes instrucciones, cada uso de la tecla [Calib] es una rutina independiente.

No se forma parte de una secuencia.

Calibrar TigerPro

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Corte una muestra por lo menos 12 pulgadas de largo.
2. Mida la muestra cortada, y —
oprima [Calb]. Introduzca lareo de
La pantalla se enrolla: museslra 9 oFrima SLarl

3. Introduzca la longitud real de la muestra, y oprima [Start] para volver a la pantalla listo.

Calibrar Acceso Rapido

Lo que se hace Se muestra en la pantalla

1. Oprima [Calib] [>X]. B#Corite Uacio

El primer corte se muestra "Corte Vacio" que le diga esta lista esta vacia.
2. Introduzca la dimension de su primera tecla de acceso rapido y oprima [Start].
TigerPro se movera a cada nueva dimension ya que es introducida, asi que
asegurese de que no hay nada en el camino.
3. Introduzca una otra dimension y oprima [Start] para tantas teclas de acceso rapido como
se necesita.
4. Oprima [STOP] para salir del modo de teclas de acceso rapido.
Véase: Usar el acceso rapido.
Véase también: Programar teclas de acceso rapido para detalles adicionales.

Calibrar Desplazamiento

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Oprima [Calib] [+X]. Intro desplazrmi.o
2. Introduzca la longitud del desplazamiento deseado y oprima [Start] para volver a la

pantalla listo.
El modo de desplazamiento NO se activa, por la calibracion.
La tecla de desplazamiento debe ser oprimida para entrar en el modo de

7
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desplazamiento.
Véase: Usar el desplazamiento. Véase: Establecer un desplazamiento negativo.

Calibrar Incremento

Lo gue se hace Se muestra en la pantalla

1. Oprima [Calib] [<£>]. I Fis -

2. Introduzca la longitud del incremento deseado y oprima [Start] para volver a la pantalla listo.
El valor de incremento es siempre un numero positivo, porque la tecla del
incremento tiene dos direcciones, negativa y positiva.

Véase: Usar el incremento.

La proteccidon de contrasefna

TigerPro se puede proteger por una contrasefia contra el uso por personas no
autorizadas. Los pasos siguientes muestran cOmo activar la proteccion con contrasefia.
Cuando una contrasefa se ha establecido, TigerPro no puede funcionar sin ella, por lo

tanto NO PIERDALA.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Desenchufe TigerPro del poder AC.
2. Mientras que mantiene [/] : . =
pulsado, enchufe TigerPro de _EE'T'"EI = F'L-Il:'lt-l:l ':IE' 1nlcla 1
nuevo. izar &l sislema de

conlrasena 51 ze oluvids
la contrasena (c s): No
Fuede tLrabajar

3. Oprima [Star] Intro conlrasens
4, Introduzca una contrasefiade 4 = - p

a 8 digitos y oprima [Start]. Lot 1rme G5
5. Introduzca la contrasefia otra -

vez y oprima [Start]. Ezpere por fauor

OFrrima SLarl Fara mover
6. Oprima [Start].
TigerPro se coloca de nuevo y se enrolla:

Listo rara Lrabaio.
Introduzca dimension d
oFrima Start.

TigerPro esta listo para utilizar ahora.
La contrasefia se debe introducir cuando se enciende TigerPro por conectarlo al poder AC. La contrasefia no

., . 1
se exigi6 al encender utilizando la tecla: [UJ



Cambiar la contrasena

Cuando la proteccion de contrasefia se ha fijada, la contrasefia se puede cambiar.
Los pasos siguientes muestran cOmo cambiar la contrasefa.
Cuando una contrasefa se ha establecido, TigerPro no puede funcionar sin ella, por lo

tanto NO PIERDALA.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Desenchufe TigerPro del poder AC.

2. Mientras que mantiene [/] pulsado, I |"IT o L 1 E'-.'i =S e

enchufe TigerPro de nuevo.
3. Introduzca la vieja contrasefia y

oprima [Start]. Intro contrasena

4. Introduzca una nueva contraseia -, - z
de 4 a 8 digitos y oprima [Star]. Lont1rme Co8

5. Introduzca la contrasefia otra vez -
y Oprima [Start] E-F'E'F'E' F":"'.' + al-.-“:'l'-'
Orrima Starl rara mouver
6. Oprima [Start].
TigerPro se coloca de nuevo y se enrolla:
Lizto para Lrabaio.
Introduzca dimension o

oFtima SLarl,
TigerPro esta listo para utilizar ahora.
La contrasefia se debe introducir cuando se enciende TigerPro por conectarlo al poder AC. La contrasefia no

..y, - I
se exigi6 al encender utilizando la tecla: [UJ

Desactivar la contrasena

Si la proteccion de contrasefia se ha establecida, también se puede apagar.

Los pasos siguientes muestran cOmo desactivar la proteccién de contrasefia.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Desenchufe TigerPro del poder AC.

2. Mientras que mantiene [/] pulsado, I I,.|-|- o L 1 E'-.'i = |:..-"'*=.

enchufe TigerPro de nuevo.

enchufe TigerPro )
> oorma ey, conmssenay Tt conLiazena
4. Oprima [Start] [Start]. Confirme co's

5. Oprima [Start] [Start] otra vez. o
Se borrala contrasena. SFere PO ravor

9



TigerPro Manual

OFrima SLarl Fara mover
6. Oprima [Start].
TigerPro se coloca de nuevo y se enrolla:

Lizto para LirabaJio.
Introduzca dimension d
orrima Start.

TigerPro esta listo para
utilizar ahora.

TigerPro ya no esté protegido por contrasefiay no le pedird una contrasefia cuando se encendido por conectarlo
al poder AC.

Alternar entre pulgadas y metrico

Las unidades de medida que se muestran en la pantalla se pueden cambiar pulsando .'nfm
Puede alternar entre pulgadas y métricas en cualquier punto de funcionamiento de TigerPro.
Todas las entradas numeéricas se interpretara en el sistema que se muestra actualmente.
FrcTrEYrY
iLas teclas LftJ : W y LIJ no funcionan en modo métrico!

Seleccionar el idioma mostrado

El idioma mostrado en la pantalla se puede seleccionar pulsando . Bf y
Los idiomas disponibles son: inglés, espafiol, francés, y son seleccionados en ese orden.

F i ]

= Si TigerPro se muestra en inglés, oprima . " . una vez para cambiar al espafiol, dos
veces para el francés.

r ]

= Si TigerPro se muestra en espafiol, oprima. B . una vez para cambiar al francés,

dos veces para el inglés.

r g |

2

= Si TigerPro se muestra en francés, oprima. . una vez para cambiar al inglés, dos

veces para el espaiiol.
r bl

Después de oprimir . " ., el siguiente mensaje que aparece, esto sera en el idioma

seleccionado.

iUse TigerPro ahora mismo!

TigerPro se ha instalado sobre una sierra tronzadora o ingletadora, y se ha colocado, y
esta ahora listo para el uso.
TigerPro se puede utilizar en modo de pie 0 en modo métrico.

10



La operacion basica

Consta de dos sencillos pasos:
1. Introduzca una dimension y oprima [Start].
2. Cuando se mueve TigerPro en la posicion, haga su corte.

Como introducir las dimensiones

Depende de si usted trabaja en pies, pulgadas y fracciones, en pies y pulgadas
decimales, o en milimetros:

La entrada de pies 'y La entrada de pies 'y La entrada de dimensiones
pulgadas fraccionales pulgadas decimales meétricas

La entrada de las fracciones no-binarias

NUmeros negativos Los errores de la entrada de los datos

La entrada de numeros

: El error de demasiado grande El error de demasiado pequefio
negativos

Corregir los errores

Usar el incremento

Los pequefios empujes hacia adelrante ojatrés por una cantidad fijada pueden hacerse

. *
pulsando la tecla del incremento: ( )
Cada vez se oprime la tecla [<+>], el tope se mueve en la direccion indicada.
El incremento tiene dos partes principales.

4
L(' 1Pu|se la flecha izquierda de la tecla para un empujon al izquierdo.

F 4
) ) Pulse la flecha derecha de la tecla para un empujén gl dergcho.

El valor del incremento esta establecido utilizando Iateclahcahbj.

Ahorrar datos en una lista

TigerPro le permite ahorrar conjuntos de dimensiones, mediante el almacenamiento de
hasta 10 longitudes en cada de 9 listas de corte. Los siguientes ejemplos muestran cOmo

introducir las dimensiones en una lista.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

TigerPro estd en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Oprima [List]. Selecclone numero de
lizta Fara usar
2. Introduzca [5]. L - 1-_.#5
O alguno numero 1 ~ 9. 1S

(List#0 esta reservado para las teclas de acceso rapido.)

11
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Se muestra "List#" en la pantalla, seguido del nimero que ha introducido
Si esto no es el numero deseado, puede salir pulsando [STOP].
Si el numero introducido es correcto...

3. Oprima [Start]. B#Corite Uacio

El primer corte se muestra "Corte Vacio" que le diga esta lista esta vacia.
Introduzca su primera dimenion.

TigerPro se movera a cada nueva dimension ya que es introducida, asi que
asegurese de que no hay nada en el camino.

4. Introduzca [4] [8] y oprima [Start]. E:H:nil.E

La dimensidn se muestra exactamente como introducido. En el modo de pie, se
supone pulgadas. Cuando pulse [Start], TigerPro se mueve inmediatamente a la
dimension,

y le pide que introduzca la

siguiente dimension. 1#‘:':‘!“'1:-"5' I'-'Ia‘:'i':'
5. Introd 21 [31[In] [7]1[8 . .
oprima o, Y 1 HER AT

Al entrar en pulgadas y una fraccion, se utiliza [In] para separar la fraccion.
Cuando pulse [Start], TigerPro se mueve y le pide para la pr6xima dimension.

En cualquier momento puede salir de la lista pulsando [Stop], y las dimensiones
seran ahorradas.

6. Introduzca [2] [Ft] [3] [In] [3] [/] [6] . :
y oprima [Start]. 2#21:.1:.- 3 1 ﬂs-"' 1 E‘

Al entrar en pies, pulgadas y una fraccion, se utiliza [Ft.] para indicar los pies, y
[In] para separar la fraccion. Cuando pulse [Start], TigerPro se muevey le pide
entonces para la proxima dimension.

7. Introduzca hasta 10 dimensiones . ,
diferentes en una lista. l-:’l #35 1 ﬂi 5"'. 1 E‘
El simbolo de la décima dimensidon se muestra por un asterisco (*) para el namero 10.

8. Ti)spiglma [STOP] para salir una Sal iE‘l"IdQ 1 iﬁ-t-a

Usar una lista ahorrada

Seleccione una lista de corte ahorrada de la misma manera que la cre0. Para utilizar las
dimensiones ahorradas en una lista de corte, simplemente oprima [Start] sin introducir
nuevas dimensiones cuando pedido.

TigerPro estd en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla

1. Oprima [List]. Seleccione numero de
liz=ta rara usar
2.1 d 5]. .
ntrg ;IZgCL?n[o]nUmero 0~09. LlE'L#E

Se muestra "List#" en la pantalla, seguido del numero que ha introducido.
Si esto no es el nUumero deseado, puede salir pulsando [STOP].

12



Si el numero introducido es correcto...

3. Prima [Start]. E# 48 = EEB i!"'!

La primera dimensién se muestra en pulgadas decimales.

4. Oprima [Start] otra vez. E#q.E

TigerPro se mueve a la primera dimension y entonces muestra la siguiente en la
lista. Cada vez se pulsa [Start], TigerPro se mueve a la dimension mostraday
entonces muestra la dimensién SIGUIENTE en la lista, SIEMPRE en pulgadas
decimales. Si la lista no contiene 10 dimensiones, cuando se trata de la primera
memoria sin datos, se muestra el niumero de la corte y "Corte Vacio".
Puede salir de la lista .
pulsando [Stop] o afadir 9# CQ]-"-'L.E- I-.-I-BC]. ]
otro corte.
Para utilizar una lista unay otra vez...
5. Después de la ultima reduccion de la lista, oprima [STOP].
6. Oprima [List], introduzca el :
numero de la lista otra vez, y L]_E,'t_.#ﬁ
oprima [Start].
Ahora puede ejecutar la lista otra vez.

7. ﬁ)spig.ma [STOP] para salir una 5&1 iE'r'IdQ 1 iﬁ-t-a

Usar el acceso rapido

»X FOW Fg"1

1. Para utilizar una tecla de acceso rapido, oprima sy un numero de k™.d a k™.
iAsegurese de que no hay nada en el camino del tope, porgue el movimiento
comienzatan pronto como que pulse el numero!

2. Cuando se llega a la posicién, haga su corte!

Lo que se hace Se muestra en la pantalla

"

_ »
1. Oprima . A . para entrar al modo de acceso H{jt, I{r_-'-'-_-g
rapido. g
'Hot Key' se muestra, alternando con la 15. IESIH
posicion actual.

2. Oprima una tecla numérica del 0 al 9.

iSolo los nUmeros que se han 24. B?Elf‘l

programados funcionaran!
jAsegurese de que no hay nada en el camino del tope, porque el movimiento
comienzatan pronto como que pulse el numero!
TigerPro instantdneamente se mueve a la longitud almacenada en la tecla de
acceso rapido que ha oprimido.

r \

. »X . -
3. Oprima . . otra vez para salir del modo de acceso rapido.
'Hot Key' no se mostrara con la posicion actual.

13
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Programar teclas de acceso rapido

r G |

»X ) ) , . ) L,
@ . TigerPro tiene una tecla de acceso rpido para moverse a cualquier posicién
mediante una sola tecla.

= Lista #0 estareservada parateclas de acceso rapido. Hay 10 teclas de acceso rapido programables,
numeradas O# to 9#.

= Puede programar teclas de acceso rapido al vuelo usando Iateclakcal'bj. Véase también: Calibrar
Acceso Rapido.
= Los siguientes pasos muestran como programar la tecla de acceso rapido como la Lista #0.
Si mayor que el ancho de los 16 caracteres de la pantalla, los mensajes se enrollaran a través de la pantalla.

TigerPro esta en el modo de pies para estos ejemplos.
Lo que se hace Se muestra en la pantalla

Selecclione numero de
lista rara usar
2. Introduzca [O]. L]_E,'L#EI

Cada lista tiene 10 cortes posibles, numerados del 0 al 9 en la pantalla.
Lista #0 se utiliza SOLO para teclas de acceso rapido.
Asegurese de mantener una lista escrita de los valores de sus teclas de referencia.

3. Oprima [Start]. B#Corite Uacio

El primer corte se muestra "Corte Vacio" que le diga esta lista esta vacia.
Introduzca la longitud de su primera tecla de acceso rapido.

TigerPro se movera a cada nueva dimension ya que es introducida, asi que
asegurese de que no hay nada en el camino.

4. Introduzca [1] [1] [In] [1] [5] [/] [1] . .
[6] y oprima [Start]. E#iilf‘llE-‘" 16
La dimensién muestra exactamente como introducido. Cuando oprime

[Start], TigerPro se mueve inmediatamente a la dimension,

| id la | itud -
Viguiente 1#CorLe Uacio

5. Introduzca [2] [3] [In] [7] [8] ¥ . .
oprima [Start]. 1 #ﬁs 1 ﬁ?"" E
Al introducir pulgadas y una fraccion, use la tecla [In] para separar la fraccion del
numero entero. Al oprimir [Start], TigerPro se muevey le pide por lalongitud siguiente.

En cualquier momento puede salir de la lista pulsando latecla [STOP] y las
valores de sus teclas se ahorran.

6. Introduzca [2] [Ft] [3] [IN] [3] [/1[6] ¢4k ¢~ . ol -
y oprima [Start]. -"-‘-#-&'F t‘ 3 1“3-‘" 1E:'
Al introducir pies, pulgadas y una fraccidn, use la tecla [Ft] para indicar los pies, y

latecla [In] para separar la fracciéon. Al oprimir [Start], TigerPro se mueve y le pide
por lalongitud siguiente.

7. Introduzca hasta 10 diferentes . i
longitudes en List #0. EI #35 1 ﬁi 5-‘" 1 E'

14
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8. O,pr_ima [STOP] para salir acceso Sal iE‘ﬂdCl 1 iE-t,--a

rapido.

Usar el desplazamiento

La funcién de desplazamiento se traslada el punto cero de TigerPro en relacién con la sierra.

r ™

L
Para utilizar la funcion de desplazimiento, oprima. i

El tope no se mueve, pero la pantalla muestra la nueva posicion del tope de relacién

al punto cero.
Se muestra una "O" en la pantalla para indicar que TigerPro esta en modo de

desplazamiento.

En el siguiente ejemplo, un desplazamiento de 4" se ha establecido.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
La posicion actual sin desplazamiento se :
muestra: 15- 1251“
= Oprima [+X] para activar el desplazamiento. I:I: 12. 125]_|"|

Se muestrauna "O" en la pantalla para indicar que TigerPro esta en modo de
desplazamiento. El tope NO se mueve. Ahora bien, el tope esta 4" mas proxima
en relacion con el nuevo punto cero. Todo el movimiento ahora se medira desde
el nuevo punto cero, hasta que se desactiva el desplazimiento.

= Oprima [£X] aotra vez para salir del modo del -
desplazimiento. 15_ 125]_|-'|

'O' no se mostrara con la posicion actual.

Establecer un desplazamiento negativo

Esto es coOmo establecer un desplazamiento negativo con la tecla Calibrar: Lcahb

Calibrar Desplazamiento

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Oprima [Calib] [£X]. Intro desrlazmlo
2. Oprima [.] [.] [.]- . -H

Dos puntos decimales aparecen en la
pantalla. Cuando se pulsa|[.] laterceravez, _.
aparece un menos.
3. Introduzca la longitud del desplazamiento deseado y oprima [Start] para volver a la

pantalla listo.
El modo de desplazamiento NO se activa, por la calibracion.
La tecla de desplazamiento debe ser oprimida para entrar en el modo de
desplazamiento.
Véase: Usar el desplazamiento.
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La entrada de pies y pulgadas fraccionales

Los siguientes ejemplos muestran como introducir las dimensiones en TigerPro
y cdmo se interpreta los datos.
TigerPro esta en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Introduzca [6]. E,
2. Oprima [Start]. .
TigerPro se mueve ala posicién alas 6”. E'lﬂ

REGLA: Cuando ni [Ft] ni [In] se pulsan, TigerPro asume pulgadas cuando en
modo de pie.

PANTALLA: En modo de pie, si hay pulgadas, cuando esta en la posicién, se
muestran SIEMPRE los dos ultimos digitos "in".

3. Introduzca [5] [/] [8]. 5.8
4. Oprima [Start]. =1

TigerPro se mueve ala posicién ala 5/8”.
REGLA: Cuando [/] se utiliza en una dimension, TigerPro asume pulgadas cuando

en modo de pie.

5. Introduzca [6] [In] [5] [/] [8]. A 1Fioee

6. Oprima [Start]. - s
TigerPro se mueve a la posicién a las 6-5/8”. IE::‘-----S-M E 1
REGLA: Use [In] después de pulgadas enteras, cuando una fraccion seguira.

PANTALLA: Las pulgadas son separadas de fracciones por un subrayado cuando
en la posicion.

7. Introduzca [8] [f] [6] [In] [5] [] [8] 2FL &6in5sg
8. Oprima [Start]. - .
TigerPro se mueve a la posicion alos 8 pies S'FL I::._EfB]_ Fi

y 6-5/8 pulgadas.
PANTALLA: Los pies son SIEMPRE seguidos por "ft" y se separan de pulgadas
por un espacio cuando en la posicién.

9. Introduzca [8] [ft] [6]. =2FL A&
10. Oprima [Start].

TigerPro se mueve a la posicion alos 8 pies E}-F'l'__ E.]_ﬂ
y 6 pulgadas.
REGLA: Cualquier niumero introducido a partir de [Ft] se interpreta como pulgadas.

11. Introduzca [6] [ft]. =

12. Oprima [Start]. ~ .
TigerPro se mueve ala posicién alos 6 pies. h'F t’ |E| 1

REGLA: Cualquier numero en pies enteros, sin pulgadas ni fracciones, debe ser
seguido por [Ft], de lo contrario el nUmero serd interpretado como
pulgadas.
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PANTALLA: Si se introduce una dimension en pies sin pulgadas, "0in" se muestra
SIEMPRE en la pantalla como el final de la serie, cuando en la posicion.

El mayor nimero que se pueden mostrar

La pantalla tiene 16 caracteres disponibles, lo que limita el tamafio del mayor namero.
TigerPro esta en modo de pies en esta instruccion.

La cantidad de pies estarelacionada con la =~ - e
longitud de trabajo de TigerPro. l:'p:”'t' 1 1—-&'3-" I':|£|-1|"|

La entrada de las fracciones no-binarias

Es posible introducir una fraccion de pulgada no-binariay mover TigerPro a la posicion
exacta. Cuando en la posicion, la pantalla mostraréa la fraccion binaria la mas cercana.
TigerPro estda en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Introduzca [1] [6] [In] [2] [1] [3]. 11 2%
2. Oprima [Start]. 1 E,__E' 1 _.-'32 1 Fli

TigerPro se mueve ala posicion a las 16-2/3 pulgadas, pero se muestra en la
pantalla como 16-21/32.
No se recomienda para introducir dimensiones en pulgadas fraccionales no-binarias.

En cambio, introduzca las dimensiones en pulgadas decimales si se trabaja con longitudes que deben ser
mas precisas que 642 de una pulgada.

La entrada de pies y pulgadas decimales

Los siguientes ejemplos muestran cémo introducir las dimensiones en TigerPro
y cdmo se interpreta los datos.
TigerPro estd en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Introduzca [0] [] [8] [7] [5]. e
2. Oprima [Start]. .
TigerPro se mueve ala posicion ala 0.875". EI u EFS 1r
3. Introduzca [1] [1] [1] [] [8] [7] [5]. 111,875
4. Oprima [Start]. 3
TigerPro se mueve ala posicién alas 111.875". 1 1 1 - EFS 1r

REGLA: Cuando ni [Ft] ni [In] se pulsan, TigerPro asume pulgadas cuando en
modo de pie.

PANTALLA: En modo de pie, si se introduce una dimension SOLAMENTE en
pulgadas y decimales, "in" se muestra SIEMPRE después del numero,
cuando en la posicion.

Fit=

5. Introduzca [6] [Ft] [9] [] [8] [7] [5]. =1
6. Oprima [Start]. E-F . BFS 1 i

D 1
OO0
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TigerPro se mueve a la posicion alos 6
pies y 9.875 pulgadas.

REGLA: Al entrar en pies y pulgadas decimales, después de pulsar [Ft], cualquier
otra entrada se supone que se pulgadas, asi que no hay necesidad de
pulsar [In] para pulgadas.

PANTALLA: Si se introduce una dimension en pies y pulgadas decimales, "in" se
muestra SIEMPRE en la pantalla como el final de |la serie, cuando en la
posicion.

7. Introduzca [6] [Ft]. E.-F"'_,
8. Oprima [Start]. ~ g - g
pTiger[Pro s]e mueve a la posicion alos 6 pies. E:"F t’ l-':l . Iﬂ 1

REGLA: Cualguier numero en pies enteros, sin pulgadas ni fracciones, debe ser
seguido por [Ft], de lo contrario el numero sera interpretado como
pulgadas.

PANTALLA: Si se introduce una dimension en pies sin pulgadas, "0.0in" se

muestra SIEMPRE en la pantalla como el final de la serie, cuando en la
posicion.

El mayor nimero que se pueden mostrar

La pantalla tiene 16 caracteres disponibles, lo que limita el tamafio del mayor namero.
TigerPro esta en modo de pies en esta instruccion.

La cantidad de pies estarelacionada con la . .
longitud de trabajo de TigerPro. 9991:1-' 1 1 " B?Slﬁ

La entrada de dimensiones métricas

Los siguientes ejemplos muestran cdmo introducir las dimensiones en TigerPro

y como se interpreta los datos.
TigerPro esta en modo métrico en esta instruccion.
Cuando en modo métrico las teclas [Ft], [In], y [/] estan desactivadas.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla

1. Introduzea [1] [1] [1] [] [8]. 1ii.8

2. Oprima [Start].
TigerPro se mueve ala posicién alos 111.8 milimetros.

111.58mmM

REGLA: Cuando en el modo métrico, TigerPro asume todas las dimensiones en
milimetros.

El mayor nimero que se pueden mostrar

La pantalla tiene 16 caracteres disponibles, lo que limita el tamafio del mayor numero.
TigerPro esta en modo métrico en esta instruccion.

La cantidad de milimetros esta relacionada 9999 ';;I';:I[qp';
=

con lalongitud de trabajo de TigerPro.
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La entrada de numeros negativos

El siguiente ejemplo muestra como introducir una dimension negativa en TigerPro.
Los nameros negativos se puede introducir cuando se fija el incremento.
TigerPro esta en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Oprima[.][.]1[] —

TigerPro muestra un signo de menos cuando se pulsa[.] tres veces.
Entonces, introduzca el numero.

2. Introduzca [3] [/] [4]. e i

3. Oprima [START].
TigerPro se mueve a la posicién a la negativa 3/4 pulgada.

= 31 g

Corregir los errores

. . , . - f~
El siguiente ejemplo muestra cdmo corregir un error de entrada utilizando la tecla: €&
TigerPro estd en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla

1. Introduzca [6] [2] [In] [3] [/] [8]. P 1 e

Usted nota que haintroducido 3/8 por error. Deberia haber sido 5/8.
2. Oprima [CIF] [CIF] [CI]. = Vi B

Su entrada se borra de comenzar con el ultimo digito introducido.
3. Introduzca [5] [/] [8]. -

Su nueva entrada reemplaza el error. E'-"ilr-'S"'..E
4. Oprima [Start]. I.:-.z 5-"'8 1 F

TigerPro se mueve ala posicion alas 62-5/8”.

El error de demasiado grande

No puede introducir una dimension en el control de TigerPro mayor que el limite maximo.
TigerPro esta en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Introduzca [2] [4] [4] y oprima [Start]. 2-‘.1.-'.1.

TigerPro asume "pulgadas” y muestra un DEMHSIADD GREAMDE

mensaje de error. Entonces, rapidamente
vuelve a la pantalla listo y muestra la posicion - T e |
real, a la espera para su entrada valida. Hq’—?'}. =33y
2. Introduzca cualquier dimension que no es MAYOR que el limite maximo de TigerPro, y
pulse [Start] para mover.
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El error de demasiado pequefio

No puede introducir una dimension en el control de TigerPro menor que el limite minimo.
TigerPro estd en modo de pies en esta instruccion.

Lo que se hace Se muestra en la pantalla
1. Introduzca [] [1 [1 [3] [1] [4] y oprima [Start]. - e
TigerPro asume "pulgadas" y muestra un

mensaje de error. DEHF'S I |:|[:'|:| Fll:":-l:l

Entonces, rapidamente vuelve a la

pantalla listo y muestra la posicion real, a 84_?;8 1H1
la espera para su entrada valida.

2. Introduzca cualquier dimension que no es MENOR que el limite minimo de TigerPro, y
pulse [Start] para mover.
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