TigerStop@ Versic’)n5

rapido... exacto... cada vez

Esta referencia rapida estéa para la disposicion basica y el uso de todos los productos de
TigerStop. Para informaciones m8s detalladas, reyere Ud. al manual de TigerStop en:
http://www.tigerstop.com/manual/tigerstop/

A Esta maquina puede comenzar, moverse, y parar automaticamente. Guarde las manos A
y la ropa floja lejos del tope mévil mientras que funciona. Las piezas méviles pueden

machacar y cortar. Cuando esta utilizada con las sierras o con otro equipo del corte, lesion
corporal 0 alin la muerte pueden resultar si est4 funcionada sin protectores de seguridad
en todas las maquinas. No funcione con los protectores quitados. Los operadores deben
usar la proteccion adecuada de ojos y de oidos. jHay PELIGRO del alto voltaje! jNo abre el
compartimiento del motoroelmando de control! Nohay piezas reparables por el usuarioadentro.

Arranque

1 . Ponga el TigerStop en marcha.

/H Lanzar AR Start
DesFpeje la mesa.

FPulse STHRT F correr
la rutina d Arranaue

/H Listo
Posicioh = Actual
Frrdxima =

Calib Most

iAhora puede usar TigerStop
y cualquiera de sus numerosas funciones!

Importante — Mostrar y ocultar los menus B |

/Ho Listo| g3 pantalla listo pulse D paramostrar  [AH . . Listo

E,?E;?,E" : Bl los menus de las teclas programables. Egz;?;;n : Bkl
Calib Most.| Pulse Cancel para ocultarlos otra vez! Meri Incr PrSet List
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® Hacer TigerStop exacto

Calibre TigerStop siempre que se haya cambiado la Iéml
L a calibracion de la sierra o su disposicion de la herramie

yja la distancia de la posici-n actual del tope al punto
cero.

AH Listo

Posicidn = Actual
1. Pulse [C] hacer Prexima =
una calibracion. " i 5
La posicion actual se JH <Calibrary Listo
muestra. Corte un pedazo |Escriba la distancia
de la muestra y midalo desde B = 33.998in
cuidadosamente. Hecho
22 ] ] éH ﬁgalihrgtéiLispu
SCr1l1ba la dlsLlancla

. Escriba lalongitud de |gseniba 12 cisla

la muestra, pulse [D] Hecho

paraguardarlay salir.  {a> S @

Encontrar los limites
encuentra automaticamente los limites minimos y

maximos del movimiento. Priéxima =

Calib Most

1. Pulse [D] para los A Y Y

menus, [A] paraMenl, |prixipa =
escriba su contrasefay (Mend Incr Prost List
oulse ®, y entonces [A] & {& {or

; A-AJuste C-Orfciones
para Ajuste. B—Excért D-Lista
. Pulse ®l para

A E C (]
enrollar al EnconLF. ] {& {or

/H <EnconLF + RJjust
3 . Pulse B para funcio-  |Encontr limites fin?
narlo, y @ para salir. Pulse START F corret
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iVamos ahoral @

Para moverse a una posicion, escriba una
longitud en el teclado...

1. Escriba unalongitud [/H Listo
) Posicién = Actual
alapantallalisto. |prgxima =24 1.2

Ejemplo: Mover a 242" Calib Most

“E'O‘ AH Listo

Posicidn = 24.5808in
2 Pulse [P

Praxima
Pulgadas O métrico

Calib MostL

. Pulse [D] paralos P
menus, [A] paraMenU, |Mer Incr PrSet List
escribasu contrasefia £ ﬁ_} @

ypulse ® yentonces
[C] para Opciones. B‘Exﬂéng D-IE1 st,aD

. PulseE para enrollar ﬁn} @

a las Unidades.

/H <Unidades* OFchs
Unidades actuales de

3- Pulse [B] o [C] medida @  PLLGADA
para alternar entre T Hechkho

pulgadasy mme. £

4 . Pulse [D] para [me-:li-:la
guardar su

seleccion y salir. ﬁx} ﬁ-}
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